N(S EnEE)qco Rollo de acero inoxidable 430

A BANNER INDUSTRIES COMPANY

Composicién quimica:

Elemento Tipo 430
Carbon 0.12 max.
Manganeso 1.00 max.
Azufre 0.030 max.
Fosforo 0.040 max.
Silicio 1.00 max.
Cromo 16.0a 18.0
Niquel 0.75 max.

Propiedades mecanicas




$40910 30 min. 65 min.

22 min.

Propiedades fisicas

Modulo de elasticidad en tension (psi x 10°6)

Conductividad térmica (BTU/h/pies”2/pies) 212 °F
932 °F (500 °C) 15.0
32a212°F(0a 100 °C) 5.7
32a932°F(0a50°C) 6.2
2600 - 2750

Rango de punto de fusion (°F)

Procesamiento:

El Tipo 430 debe recocerse a 1450 a 1550 °F (788 a 843 °C) y enfriarse en hornos a un indice de 50 °F (10
°C) por hora a 1100 °F (593 °C) y enfriarse al aire. Si la temperatura de recocido no excede los 1450 °F (790
°C), se puede sustituir el enfriado por aire durante el enfriamiento en hornos al recocer secciones

delgadas.




